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供货范围
本工程所包含的供货范围如下表
	序号
	名称
	数量

	1
	智能工厂包装车间智能生产系统模型源文件
	1套

	2
	仿真视频
	1套


技术要求
（1）项目范围
恒星包装系统项目实施部分包含残扭检测设备。
	项目名称
	智能工厂包装车间智能生产系统仿真

	系统说明
	系统由上料、检测、分拣、码垛、包装五个单元组成。

	上料单元

	说明
	系统由输送线、数据采集终端、上料机器人等组成，具体功能如下：
(1) 上料机器人将工字轮搬运至输送线；
(2) 整垛工字轮上料完成，空托盘输送至托盘下料线；

	检测单元

	说明
	系统由残扭检测设备、升降机、输送线、推击机构等组成，具有工字轮自动输送、残扭自动检测、平直度自动检测，具体功能如下：
(1) 工字轮自动进入残扭检测工位，人工扫码；
(2) 人工抽丝；
(3) 人工将帘线别入导向机构；
(4) 人工将帘线放入夹紧夹具；
(5) 自动夹紧、熔断；
(6) 自动拉丝、折弯（折弯方向为竖直向下）；
(7) 自动检测残扭；
(8) 自动熔断折弯；
(9) 自动检测平直度；
(10) 自动回缠、人工辅助排线；
(11) 人工穿线、别线、熔断；
(12) 人工检测外观并判定产品是否合格；
(13) 人工录入“正常品”、“异常品”信息至数据采集终端，数据采集终端由智能生产系统提供，对异常品进行人工下线处理
(14) 工字轮自动流出残扭检测工位至扫码机工位；
备注：上述的人工操作的动作都只能做出示意，可以将人工的动作时间考虑进去，无法展现出人工的精细动作的动画，

	分拣单元

	说明
	由称重设备、标签打印机、分拣机器人、扫码机、顶升移载机、输送线等组成，具体功能如下：
1) 扫码机完成工字轮扫码后，进入称重设备,工字轮停止，进行静态称重；
2) 称重及扫码完成后，工字轮进入贴标工位，标签打印机进行标签打印，人工完成贴标动作后，放行工字轮；
3) 工字轮贴标后，根据系统判定的工字轮状态，分为三个走向：
1 符合码垛要求的工字轮输送至码垛上料线，供码垛机器人抓料（三个工字轮同时抓取）。
2 系统判定不符合当前码垛要求的工字轮，输送分拣下料线，由分拣机器人进行抓取，将其放至地面缓存区；当系统判定缓存区工字轮符合匹配条件时，机器人将其抓取至轻型辊筒线，进行配对码垛；
3 系统判定为异常品的工字轮，由推击机构T301推入不合格品下料线，由人工下线处理；
4) 分拣缓存区具有清仓功能：清仓时，分拣机器人将分拣缓存区内工字轮三个一组搬运至轻型辊筒线进行清仓；工字轮输送至码垛上料线，码垛机器人的取料位置；人工将铁托盘搬运空托盘上料线,输送至机械臂码垛位；码垛机械臂三个一组进行码垛，直至完成清仓流程。
5) 分拣缓存区具有防爆仓功能：爆仓时，叉车人员将空托盘搬运至爆仓缓存位；分拣机器人将分拣缓存区内工字轮三个一组搬运至分拣上料线进行清仓；工字轮输送至码垛上料线；码垛机械臂三个一组进行码垛，直至爆仓缓存位的空托盘码垛完成。
备注:上述4)、5)情况不是时时发生，有触发条件，动画里面可以不体现，但是跑片逻辑得有。

	码垛单元

	系统说明
	系统由码垛机器人、顶升移载机、输送线、触摸屏等组成，具有工字轮自动搬运、工字轮码垛、防爆仓下线、垛体自动输送等功能，具体如下：
1) 人工将托盘及箱体放于输送线上，人工启动输送线，空托盘输送至码垛工位；
2) 当分拣单元中自动扫码机对机器人码垛前的工字轮进行条码复检，确认工字轮符合码垛条件时，码垛机器人将工字轮三个一组码垛至托盘上，在码垛过程中新定位隔板、干燥剂由人工码放（包括顶层定位隔板）；
3) 条码复检不合格的工字轮，由机器人将三个工字轮抓取至异常品缓存位，等待人工处理。

	包装单元

	系统说明
	系统由封口机、打印机、打包机、旋转台、输送线、触摸屏等组成，具有成品轮箱输送、自动打印、封口抽真空、自动打包、叉车调度等功能，具体如下：
1) 码垛完成的工字轮垛体，自动输送至封口工位，人工套袋、辅助封口抽气操作；
2) 封口后，托盘输送至贴标工位，人工套箱体，人工贴标，贴标完成后托盘输送至旋转台；
3) 旋转台带动工字轮箱体顺时针旋转90°后，穿剑式打包机 完成1100mm方向第一条塑钢带的捆扎包装；
4) 旋转台顺时针旋转180°后，穿剑式打包机完成完成方向第二条塑钢带的捆扎包装；
5) 旋转台顺时针旋转90°后，向前移动一定距离后，穿剑式打包机完成方向第一条塑钢带的捆扎包装；
6) 旋转台带动工字轮箱体向前移动一定距离后，完成方向第二条塑钢带的捆扎包装；
7) 打包后成品轮箱自动输送至包装下料线，由叉车搬运至成箱成品库。



（2）仿真要求
1、至少包含两种场景（两种不同类型工字轮生产）；
2、模型输入数据与实际智能工厂包装车间智能生产系统设计参数保持一致；
3、体现产线先进性，需要包含但不限于智能工厂包装车间智能生产系统的码垛算法,码垛算法是我司软件供应商提供exe的文件；
4、各个设备模型、动作、运行效果与智能工厂包装车间智能生产系统实际运行效果相同；
5、原材料通过叉车上料，成品箱通过叉车下料；
6、仿真视频中需要体现工字轮抓取、放置，工字轮残扭检测，称重，工字轮分拣，工字轮码垛，成品箱打包、下线；
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不加密的仿真模型
运行仿真结果分析报告，分析内容不限如下内容：
-车间产能、瓶颈分析、产线平衡率
-各个暂存区大小及利用分析
-各机台设备运行状态
-仿真视频
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